METALCLAD

Repara danos decorrentes de eroséao / corrosao profunda! NUCLEAR

. : - Zni Testado D.B.A.
Cura a Frio, Uso Seguro e Aplicacao Facil. ASTM 3911.89
Cura Metais Rigidos, Acabamentos similares a cerdamica.

l. . Uso Simples e Seguro
e |

' METALCLAD CeramAlloy™ CP+
- é omelhor material para se utilizar
quando realizar reparos a areas
muito danificadas por ambientes
de erosao/ corrosivos com todos

os tipos de componentes de fluxo
de fluido.

METALCLAD CeramAlloy™ CP+ é um  bi-componente 100% sdlido, composto de
polimero liquido de alta performance especificamente formulado para fornecer o
reparo eficaz e as caracteristicas de restauragdo com todos os tipos de equipamentos
de fluxo de fluido.

METALCLAD CeramAlloy™ CP+tem formato pastoso e quando misturado é facilmente
aplicado. No entanto, quando curado CP+torna-se um composto de metal rigido, similara
ceramica.

Espelhos do Trocador de Calor e Caixas D dagua, Bombas, Valvulas e
Dutos, Invélucros e Tanques, Torres de Aquecimento, etc
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Dados Técnicos
Capacidade do Volume por kg.

30 pol® / 492 cc

Densidade mistura

0,073 Ibs por pol’ / 2,03 gm por cc

Taxa de cobertura por kg.

120 pol® / 0,077 m?

@ 0,2’5 pol / 6 mm Indefinida
Vida Util 100%
Volume dos sélidos
Raz&o da mistura Base Ativador
Por volume 2 1
Por peso 3,5 1
Periodos de Cura
Temperatura Tempo de Usinagem / Mecénico Imersao
Ambiente Atividade Carga Leve  Completo Quimica
41°F __5°C 4h 1 dia 4 dias 8 dias
59°F 15°C 2h 12 h 2 dias 4 dias
77°F_25°C 1h 6h 1 dia 3 dias
86°F 30°C 40 min 4 h 20 h 2 dias
P iedad ieh Valores Tipicos Métodos de
roprieaaaes Fisicas Teste
Resisténcia a compressao 14.000 psi 980 kg/cm® ASTM D-695
Resisténcia a flexdo 15.500 psi 1085 kg/cm® ASTM D-790
Resisténcia ao Impacto Izod 1,3 pés Ibs/pol 0,69 j/lcm ASTM D-256
Rigidez - Rockwell R107 ASTM D-785
Shore D 82 ASTM D-2240
| Tensdo de Cisalhamento por Aderéncia
Aco 2900 psi 203 kg/cm® ASTM D-1002
Aluminio 2750 psi 193 kg/cm’ ASTM D-1002
Cobre 2400 psi 168 kg/cm ASTM D-1002
Aco Inoxidavel 3300 psi 231 kg/cm ASTM D-1002
Resisténcia da superficie 1x 10" ohms ASTM D-257
Resisténcia do Volume 1 x 10" ohm/cm ASTM D-257
Constante Dielétrica 7,5 ASTM D-150
Resisténcia Dielétrica 500 volts / mil ASTM D-115
Tensao de ruptura 18,6 Kv ASTM D-115
Resisténcia Quimica ,
Acido Acético (0-10%).......cccevrverererniienene EX Alcool Metilico .........ovvereenierieniniiniiniines G
Acido Acético (10-20%).. ...G Metil-etil-cetona...........cccooervervirirnninns G
ACEONA. ... ....G Acido Nitrico (0-10%).... LEX
Combustivel para Aeronaves.................... EX Acido Nitrico (10-20%) .......covvvrrvriinnes G
Alcool BUEIICO.......ceveieieciirscecce EX Acido fosforico (0-5%) .........ccucveeunce. EX
Cloreto de CAICIO..........cccvvvevnrirrierieiinns EX Acido fosforico (5-10%) .....c.vvvvrrvrerernne. G
Oleo Bruto............... EX Cloreto de Potéssio....... EX
Combustivel DieSel........ccocvrrernrirerien. EX Alcool Propilico.........ccoveviviererinnnn. EX
AlcoOl EHlICO. ... G Cloreto de S6di0 .......ccoeuriereriericinnnne EX
Gasolina... .EX Hidroxido de Sadio........ ..EX
HEPLaN0.......coeveieiec EX Acido Sulfurico (0-10%)..... ..EX

Acido Cloridrico (0-10%) ...

Acido Cloridrico (10-20%) ......c..cceuen.

EX - Adequado para a maioria das aplicagées, incluindo imersé&o.
G - Adequado para contato intermitente, respingos, etc.

.EX" Acido Sulfurino (10-20%)..........cccrevrnene. G
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Usando CeramAlloy CP+

Preparagdo da Superficie - METALCLAD CeramAlloy™ CP+
devera ser aplicado somente em superficies limpas, firmes, secas
e muito rigidas.

1.Remova todo o material solto e a contaminagéo da superficie e
limpe com um solvente adequado que nZo deixe residuos na
superficie apds a evaporagdo, tal como acetona, MEK, alcool
isopropilico, etc.

2. Limpe / Torne as superficies asperas com jateamento abrasivo.
3. Caso seja necessario, aplique calor moderado e/ou permita que
o(s) componente(s) ‘filtrem’ para remover os contaminantes
impregnados.

4Tome as superficies asperas com cuidado, através do
jateamento abrasivo, para obter um graude ‘metal branco’ de
limpeza e um padréo de ancoragem de 3 milimetros.

Observacao: Em situagbes onde a aderéncia ndo é desejada,
como na realizagdo de moldes e padrdes, ou para facilitar a
futura  desmontagem, aplique um descofrante adequado
(composto desmoldante, cera protetora, etc) as superficies.
Mistura e Aplicagdo - Para sua conveniéncia, METALCLAD®
CeramAlloy® CP+ Base e Ativador foram fornecidos em
quantidades precisamente mensuradas para simplificar a
mistura das unidades. Caso uma pequena quantidade de
material seja necessaria, meca 2 partes da Base e 1 parte do
Ativador por volume (2:1,v/v) em uma superficie limpa de
mistura.Mantenha a Base e oAtivadorseparados,atéqueestejam
prontos para a mistura e aplicacéo.

Usando uma espatula de madeira ou outra ferramenta
apropriada, misture cuidadosamente até que todas as listras
desaparegam, resultando em uma cor uniforme e consisténcia.

Espalhe o material em uma fina camada sobre a superficie de
mistura para retirar qualquer ar aprisionado. Este procedimento
também ird maximizar o tempo operacional. Algumas &reas
profundamente corroidas como talha-mar, borda de ataque do
impulsor, palhetas do difusor, etc. podem necessitar do uso de
uma fita de reforgco ou outros meios adequados para ligar a(s)
area(s) danificadas (s), seguido da aplicagdo de materiais
adicionais.

Saude e Seguranga - Todos os esforgos sdo feitos para
assegurar que os produtos ENECON® sejam t&o simples para
utilizar quanto seguros.Ospadrées e praticas industriais normais
para operagéo interna, limpeza e protecdo pessoal deverao ser
observadas. Parainformagdes e orientagdes adicionais, utilize
como referéncia AS PLANILHAS DOS DADOS DE
SEGURANCA DOS MATERIAIS (MSDS) fornecidas com o
materialetambémdisponiveis mediante solicitagdo.

Limpeza dos Equipamentos - Limpe imediatamente os
materiais em excesso das ferramentas. Utilize acetona, MEK,
alcool isopropilico ou solventes similares na medida do
necessario.

Suporte Técnico - A equipe de engenharia ENECON® estara
sempre disponivel para fornecer suporte técnico e
assisténcia.

Para orientagdes em procedimentos dificeis de aplicagbes ou para
respostas a questdes simples, entre em contato com seu
Especialista ENECON® em Sistemas para Fluxo de Fluidos ou
com o Centro de Engenharia ENECON®

Todas informagdes contidas neste documento possuem como base testes a

longo prazo em nossos laboratérios, assim com experiéncia pratica de campo,e
portanto, acredita-se que tais testes séo confiaveis e precisos. Nenhuma condigdo
ou garantia é fornecida para a cobertura de resultados durante o uso de nossos
produtos em qualquer caso particular, seja com propésito divulgado ou n&do. Além
disso,ndo podemos aceitar responsabilidade caso os resultados obtidos nao
sejam desejados.

Marca registrada © 2015 da ENECON® Corporation. Todos os direitos reservados.

Nenhuma parte deste trabalho podera ser reproduzida de qualquer maneira ou através de
quaisquer meios-grafico, eletrénico ou mecanico, incluindo fotocopia, registro, gravagéo em fita
ou armazenamento de informagdes ou sistema de recuperagdo- sem autorizagdo escrita da
ENECON® Corporation.



